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Nachfolgeldosung bei Intool AG NC .D H TH
Sehr geehrte Kunden

Software for CAD/CAM

Seit der Griindung, d.h. seit bald 25 Jahren,  verbleibe ich im Verwaltungsrat der Firma.
fuhre ich die Intool AG. Im Hinblick auf Flir Sie als Kunde der Intool AG &ndert sich
meine Pensionierung habe ich eine Nach-  somit nichts — ausser bei der Geschéfts-
folgeldsung gesucht, um den Fortbestand ~ fiihrung. Ihre bewéhrten Ansprechpartner,
der Firma zu sichern. Es freut mich des- unser Produktesortiment und unsere

halb, lhnen mitteilen zu dirfen, dass ich Dienstleistungen bleiben gleich.

die Intool AG per Mitte Oktober 2011 in Fiir Ihr Vertrauen danke ich Ihnen und bitte
neue Hande tbergeben habe. Sie, dieses auch auf meinen Nachfolger zu

Jakob Broger leitet neu die Geschicke der  Ubertragen. .\ dishe Grisse
Intool AG. Jakob Broger ist bereits Inhaber Walter Mattmiiller
der NCDATA AG, welche als System-Inte-
grator umfassende CAD/CAM-Lésungen
fir die Fertigungsindustrie vertreibt und
implementiert (s. Beitrag auf dieser Seite).
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Ich werde noch wéhrend ca. zwei Jahren e ("if P
fiir die Intool AG aktiv tatig sein. Zudem UG (14

Neuer Geschéftsfiihrer und Inhaber

Sehr geehrte Kunden

Es freut mich sehr, Sie an dieser Stelle profitieren kdnnen, hat die NCDATA AG
begriissen zu dirfen. Ich versichere Ihnen,  ihren Sitz bereits an die Adresse der

die Intool AG ganz im Sinne des bisheri- Intool AG nach Cham verlegt. Beide Unter-

gen Geschaftsfilhrers, Walter Mattmiiller, nehmen treten aber weiterhin unter eige-
weiterzuflihren. Ich danke ihm und seinem ~ nem Namen und Logo im Markt auf.

Team fiir das bisher Geleistete und Ihnen, Ich freue mich, zusammen mit dem ganzen
sehr geehrte Kunden, flr die Treue und das Intool-Team allJCh in Zukunft fiir Sie da zu
Vertrauen zu Intool AG. '

sein.
Die Steigerung der Produktivitat bei den
Kunden, dank qualitativ hochstehender Freundliche Griisse
Produkte und Dienstleistungen fiir die >
Fertigung und die Montage, ist das Bestre- ; /«‘5’?--
ben von Intool und NCDATA. Damit beide /
Firmen von den vielen Gemeinsamkeiten Jakob Broger s 4

Diese Karte der Linie nach ausschneiden und portofrei einsenden. Bitte Ihre Adresse auf dieser Seite durchstreichen (Retourgefahr)!

F—— — — = = = = = — e —— = = = =

Informationen zur Intool-aktuell November 2011
Senden Sie mir kostenlos folgende Unterlagen:

Dokumentation NCDATA CAD/CAM
Fragebogen BILZ Schrumpffutter

Flyer LANG Quick Point 3-Seiten-Unterbau
DESOUTTER Motoren-Katalog 2011

Broschtire WOHLHAUPTER Feindrehwerkzeuge
Broschiire JetSleeve ThermoGrip

FAHRION Katalog «Werkzeugspannsysteme»
DESOUTTER Flyer Li-lonen Accu-Schrauber
DESOUTTER Aktionsflyer mit Sonderpreisen
[] 10 DESOUTTER CVIR-Steuerungen und ERS-Schrauber
[] 11 Unterlagen InoZet-Pendelbriicken

[] 12 Flyer n-gineric Drehmomentmessungen

Oooggggog

Seit der Firmengriindung 1972 konzent-

riert sich NCDATA ausschliesslich auf die

Implementierung von CAD/CAM-Ldsungen

flr die Fertigungsindustrie. Auf Basis der

Standard-Software 7

TopSolid realisieren ,&T—-gmd

wir umfassende CAD/CAM-Projekte.

Unsere Leistungen umfassen:

M Projektleitung und Einfiihrung

B Software-Installation

B Schulung in der Programmbedienung

B kundenindividuell erstellte, robuste
Postprozessoren

M Hotline-Support zur Unterstiitzung und

Fehlerbehebung
B Workshops zu verschiedenen Themen

NCDATA AG

Hinterbergstrasse 30, CH-6330 Cham
Telefon 044 738 27 27
www.ncdata.ch, info@ncdata.ch.

Mochten Sie mehr zum Thema CAD/CAM
wissen? Rufen Sie an oder verlangen Sie
die Dokumentation mit Kennziffer 1.
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Sonderschrumpffutter = Mehrfachspannung mit bester Zuganglichkeit

in 5 Wochen lieferbar LANG présentierte an der EMO in Hannover den Quick-Point 3-Seiten-Unterbau

Ab sofort kénnen wir Ihnen Schrumpffutter ~ fir 5-Achs-Zentren.
in Sonderabmessungen innerhalb 5 Wo-
chen liefern. Erhaltlich sind die Sonderan-
Lieferprogramm fertigungen in den Spanndurchmessern 6
Montagetechnik bis 32 mm fir die Schéfte:
W HSK 32 bis HSK 100
Schraubendreh
Scchﬁgsﬁﬂr;ﬁbgﬁ in den Formen A, C und F
Impulsschrauber B SK40und SK 50 in DIN 69871 A
Elektroschrauber B BT 40 und BT 50

Akkuschrauber B ABS 32 bis ABS 100

Gesteuerte

Schraubsysteme M Zylinderschaft DIN 1835
in den Formen A, B und E

Schrauben-
zufiihrgeréte
Teileforderer

Druckluftschleifer
Bohrmaschinen

Druckluftmotoren
Bearbeitungseinheiten

:eg]{;tgltteﬁgﬁ%nn (?:]e d?rtrs?:rhﬁ%rl]lgﬁ BILZ. Der Unterbau ist bestiickt mit dem bewéhr-
Hérstellung von individuellen Sonderwerk- ten Nullpunktspannsystem und ist in den
Ausflihrungen 20° und 40° erhltlich. Der
zeugen nach Kundenwunsch. Unterbau selbst passt dank den Aufnahme-
Und so funktioniert’s: bolzen auf eine 96er Quick-Point-Platte.

Fillen Sie den technischen Fragebogen
aus und senden Sie ihn an uns. Mindest-

bestellmenge 2 Stiick. =

Den Fragenbogen finden Sie auf unserer N :

Homepage www.intool.ch in der Rubrik Verlangen Sie den Flyer mit Kennziffer 3. = =

«Neuheiten». Sie konnen ihn aber auch Sie finden ihn auch in der Rubrik «Neuheiten» \_ 094

mit Kennziffer 2 bestellen. auf www.intool.ch. D425
|| I
= Nicht frankleren_

Bestellung: Bitte liefern Sie uns | Ngnpg?fgrf]rca;‘éh" |
||

Stiick  Artikel Bezeichnung -
= Geschéftsantwortsendung  Invio commerciale-risposta I
- Envoi commercial-réponse
=H0RDRNRRERNRRNNN

Intool AG
Hinterbergstrasse 30

Adresspriifung: Stimmt Ihre Adresse auf der Riickseite? Postfach 2329 I

Montagetechnik 041 748 07 07 Fertigungstechnik 041 748 07 11 Fax 041 748 07 01

Diese Karte der Linie nach ausschneiden und portofrei einsenden,
bitte Ihre Adresse auf der Riickseite durchstreichen (Retourgefahr)!

Wenn nicht, bitte korrigieren und zurlicksenden oder faxen. -
Bei Rilcksendung bitte Ihre Adresse durchstreichen, damit CH 6330 Cham 2
nicht die Gefahr der Retoure entsteht. Besten Dank.



Lieferprogramm
Fertigungstechnik

Zerspanungs-
werkzeuge

Werkzeughalter
Schrumpfgerate
Schrumpffutter

Modulare
Ausdrehsysteme

Angetriebene
Werkzeuge

Werksttick-
Prégetechnik
0-Punkt-Spannsystem
Automation

Schraubstdcke
Zentrierspanner

NC-Rundtische
Einstellgeréte

Kraftspannfutter
Hydraulikzylinder

Montagetechnik 041 748 07 07 Fertigungstechnik 041 748 07 11 Fax 041 748 07 01
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Neue Druckluftmotoren
von DESOUTTER

DESOUTTER bietet ein grosses Sortiment
an rost- und olfreien Druckluft-Lamellen-
motoren von 160 W (0.21 PS) bis 2900 W
(3.9PS).

Eine Vielzahl von Motoren sind mit einer
Gewindespindel (nicht umsteuerbar) oder
mit Passfeder-Spindel (umsteuerbar) lie-
ferbar. DESOUTTER Druckluftmotoren

in ATEX-Ausflihrung kénnen auch unter
gesundheitssensiblen Umweltbedingungen
gingesetzt werden.

Im neuen Motoren-Katalog finden Sie viele
weitere Informationen zum Thema, eine gut
verstandliche Auswahlhilfe und selbstver-
standlich alle technischen Details.

Verlangen Sie ihn mit Kennziffer 4 oder
schauen Sie ihn auf unserer Homepage
www.intool.ch an. Sie finden ihn unter der
Rubrik «Spezialkataloge».

Kleinstes Feindrehwerk-
zeug mit Digitalverstellung
ab 0 0,4 mm

Verbessern Sie Prazision, Qualitat und Effi-
zienz bei der Fertigbearbeitung kleinster
Bohrungen mit den zwei neuen Highspeed
Feindrehwerkzeugen von WOHLHAUPTER
mit integrierter Digitalanzeige fiir die Bear-
beitung von Bohrungen ab 0,4 mm.

Die Baureihe gibt es mit Kérperdurchmes-
ser 40 und 50 mm. Die Kleinere ist hervor-
ragend geeignet flir den Einsatz auf kom-
pakten Maschinen ab Spindelgrisse SK
30 oder HSK 40. Der Ausdrehbereich ist
0,4 -12 mm. Maximal zuldssige Drehzahl
35’000 min-1.

Das grossere Werkzeug schliesst die Liicke
zum DigiBore, ist geeignet flir den Aus-
drehbereich 0,4 — 34 mm und kann bis
max. 30’000 min-1 verwendet werden.

Ergédnzt werden die Werkzeuge durch ein
komplettes Zubehdrprogramm, das eigens
fir beide Werkzeuge neu konzipiert wurde
— flexibel, effizient und p-genau.

Uberzeugen Sie sich selbst, verlangen Sie
die Broschiire mit Kennziffer 5.

Mehr Leistung durch gezielte Kiihimittelzufuhr

JetSleeve bietet Innen eine neuartige Kihl-
mittelzufiihrung direkt an die Schneide!
Sie profitieren von Vorteilen, die sich aus-
zahlen:

B Erhohung der Standzeit
M Verbesserte Oberflachengiite

B Geringer Schmierstoffverbrauch mit bis
zu 70% Einsparung

Kiihimittel-Ubergaberohr

Und so funktioniert’s:

Die ThermoGrip JetSleeve Aufnahme setzt
sich aus einer Schrumpfaufnahme und
einer aufgeschraubten Aluminiumhdilse
zusammen. Diese ist mit 16 winzigen Boh-
rungen versehen, die es ermdglichen, das
unter Druck stehende Medium auf eine
hohe Geschwindigkeit zu beschleunigen.

Dieser Druck, der in der Hiilse erzeugt wird,
in Kombination mit der Rotation, ldsst am
Fraserschaft einen Venturi-Effekt entstehen.
Dieser Effekt erzeugt am Fraser das «Fest-
saugen» des Mediums und ermdglicht,

die Spane mit hohem Druck wegzublasen.

Medium-Strahl

Verlangen Sie die Broschiire mit dem gesamten Sortiment mit Kennziffer 6.

FAHRION: neuer Katalog
«Werkzeugspannsysteme»

FAHRION ergédnzt das Lieferprogramm
kontinuierlich. Zur EMO 2011 ist der neue
Katalog (iber Werkzeugspannsysteme
erschienen.

Werkrsugspannsysterna

L
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Der Katalog ist neu sehr tibersichtlich nach

Aufnahme-Typen, z.B. HSK-A63 aufgebaut.
Verlangen Sie ihn mit Kennziffer 7.

Akku-Schraubwerkzeug
in Winkelform

Die bewahrte E-LIT-Serie von DESOUTTER
wurde ergénzt mit dem biirstenlosen
Li-lonen Akku-Schrauber in Winkelform —
zusatzlich zur Pistolenform.

Merkmale

M nur 1.0 bis 1.3 kg
schwer und sehr
gut ausbalanciert

B birstenloser Motor
flr geringsten
Wartungsaufwand

M diverse Modelltypen von 2 bis 30 Nm

M Drehzahl 200 bis 880 min-1

W optisches und akustisches
|0 / NIO Signal

Verlangen Sie den Flyer mit Kennziffer 8.
Auch via www.intool.ch Rubrik «Startseite».



Marken

BILZ

H. BILZ

CP

DESOUTTER
EPPINGER
FAHRION
GRESSEL
HAGEN&GOEBEL
HAVEMO
KINTEK
KITAGAWA
LANG
NORGREN
PRECIFLEX
RUCKLE

STOCK
WOHLHAUPTER
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Aktionspreise Dokumentationsfahige = Drehmomentmessungen
gultig bis 31.12.2011 Montage mit DESOUTTER direkt auf Windows

Profitieren Sie bis Ende Jahr von
Sonderpreisen ausgewahlter, bewahrter
DESOUTTER Druckluftwerkzeuge. Hier ein
Auszug aus den 8 Aktionswerkzeugen:

Turbinenschleifer KC 061000-30 T
44 W 100’000 min-1

Listenpreis 922 —*
Aktionspreis 640.—

Kleinstschleifer KA 320-7
375 W, 20’000 min-1 a

Listenpreis CHF 1’150.—
Aktionspreis CHF 785.-

Winkelschleifer KA 16120 A5 VK
1600 W, 12’000 min-1

==

Listenpreis CHF 1'715.—
Aktionspreis CHF 1'170.-

Aktionsflyer mit allen Werkzeugen zu
Sonderpreisen mit Kennziffer 9.

Die Stab-, Winkelkopf- und Einbauschrau-
ber der neuen ERS-Reihe sind mit integ-
rierten Drehmomentsensoren ausgestattet.

Zusammen mit der ebenfalls neuen
CVIR-Steuerung wird eine Darstellung der
Schraubkurven méglich.

iy

Diese Technologie erleichtert Innen die
Analyse und Optimierung lhrer Schraub-
prozesse, von einzelnen Schraubphasen
bis hin zu ganzen Zyklen.

Speziell geeignet sind diese Werkzeuge fir

KoALa

die neue Schraubstrategie fir selbstfur-
chende und selbstschneidende Schrauben.

KoALa steht fiir Kopfauflageerkennung der
Schrauben. Nicht vollsténdig eingedrehte
Schrauben gehdren mit diesem Verfahren
der Vergangenheit an.

Mit Kennziffer 10 erhalten Sie die Flyer
«CVIR-Steuerung und ERS-Schrauber»
sowie «KoALa».

Der perfekten Rundheit auf der Spur ...

Y
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... mit InoZet-Pendelbriicken.

Sind Ihnen herkdmmliche Pendelbacken zu
unflexibel, zu aufwendig, zu teuer? Dann
brauchen Sie InoZet.

Mit InoZet machen Sie aus Ihrem 3-Backen-
Futter im Handumdrehen ein hochflexibles,
ausgleichendes 6-Backen-Futter.

Durch die variable Positionierung der
Spannbacken auf den Pendel-Segmenten
decken Sie mit einem Satz Standard-
Spannbacken den gesamten Spannbereich
ab. Sie bendtigen weder unzahlige Pendel-
spannbacken noch spezielle Sonderkon-
struktionen — das flihrt zu einer enormen
Kostenersparnis. Die Handhabung ist
kinderleicht, und die Umrlistung ist blitz-
schnell vorgenommen.

Weitere Vorteile
B Fir Innen- und Aussenspannung

B Nachriistbar fir alle Futtergrossen ab
@ 250 mm

M |deal zur Bearbeitung von verformungs-
empfindlichen Bauteilen und flir unrunde
Roh-/Bauteile, die sich nach der Wamebe-
handlung verzogen haben.

Unterlagen gibt es mit Kennziffer 11.

Bisher bendtigten Drehmomentsensoren

jeweils auch ein externes Auswertegerét.

Die Firma n-gineric in D-Villingen-Schwe-
ningen entwickelte nun ein Messsystem,
welches das Auswertegerét iberfllissig
macht.

Sie bendtigen nur noch folgende
Komponenten:

B Intelligente rotierende oder stationdre
Drehmomentsensoren von n-gineric

B Handelstiblicher Tablet-PC oder Laptop,
Netbook oder PC

M Mess- und Auswertsoftware
von n-gineric

Und so funktioniert’s:

Sie installieren die Software auf lhrem
Tablet-PC, Laptop, Netbook oder PC. Dann
schliessen Sie den intelligenten Dreh-
momentsensor mit einem Standard USB-
Kabel am PC an. Und schon kénnen Sie
die Messvorgéange visualisieren und tber-
wachen.

Merkmale der Software

M Aufzeichnung von Drehmoment-/
Drehwinkel- und Drehmoment-/Zeit-
Verlaufen

W Datenrate bis 2 k Samples pro Sekunde

B Unterstlitzt verschiedene physikalische
Einheiten

W 2-fache Fensteriiberwachung mit
interner oder externer Triggerung

M Einstellbares Tiefpassfilter und selek-
tierbare 50/60 Hz Unterdriickung

B Auflistung von Messergebnissen mit
direktem Export in Excel

B Unterstlitzte Betriebssysteme:
Windows 2000, XP, Vista, Windows 7

Die sehr kompakten Drehmomentsensoren
gibt es ab Nennmessbereich +/- 5 cNm
bis +/- 1000 cNm. Lieferbar als rotierende
und stationdre Aufnehmer.

Verlangen Sie den Flyer mit Kennziffer 12.



